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VI □ Certain documents cited 

Vn □ Certain defects in the international application 
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I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
[~| the international application as originally filed 
the description: 



1-17 



pages 
pages 



, filed with the letter of 



__, as originally filed 
, filed with the demand 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



1-11 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 
, filed with the demand 



filed with the letter of 1 1 September 2004 (1 1 .09.2004) 



the drawings: 
pages 



2/10-10/10 



1/10 



, as originally filed 
, filed with the demand 



I I the sequence listing part of the description: 
pages 



filed with the letter of 1 1 September 2004 (1 1 .09.2004) 



pages 



, as originally filed 

_ , filed with the demand 



„, filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

1^ elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

LJ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
| — I the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

□ the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55 2 and/ 
or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary exammation was carried out on the basis of the sequence listing- international 

□ contained in the international application in written form. 

□ 

filed together with the international application in computer readable form 

□ furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

□ The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of 

the description, pages 

the claims, Nos. 

I the drawings, sheets/fig 



5. EH ^ P ° rt has been es^lished as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* ^ P !^ e ^^ k lT^ hiCh ^% b f™fi™ste<i *° ^ receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
and 70 17) originally filed and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 

**Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) Claims 1-11 YES 

Claims j^q 

Inventive step (IS) Claims 1-11 yes 

Claims j^q 

Industrial applicability (IA) Claims 1-11 YE§ 

Claims j^q 



2. Citations and explanations 

1. Reference is made to the following document: 

Dl: EP-A-0 593 398 

2 . Document Dl is considered the prior art closest to the 
subject matter of claims 1 and 3. 

Document Dl discloses a: 

method for hot rolling bands (60), the rolling stock 
being reverse rolled in a Steckel rolling stand (10) 
and being conveyed between two oven coils (12, 14), 
each of which is located at one side of the Steckel 
rolling stand, by means of drivers (figure 1) that are 
arranged between each oven coil (12, 14) and said 
Steckel rolling stand (10) , the rolling stock being 
cropped . 



Document Dl further discloses a: 



system for hot rolling bands (60) with a reverse 
Steckel rolling stand (10) in which one oven coil (12, 
14) is associated with each side and a driver (figure 
1) is arranged between the oven coils (12, 14) and the 
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Steckel rolling stand (10), and with a shear (16, 18) 
for cropping, particularly for carrying out the method 
according to claim 1 or 2 . 

The subject matter of claims 1 and 3 differs from the 
method and device known from document Dl in that only 
one flying shear is used instead of two cropping 
shears. The subject matter of claims 1 and 3 is thus 
novel (PCT Article 33(2)). 

With respect to document Dl, the features of claims 1 
and 3 solve in a non-obvious way the problem of 
minimizing the time lost during cropping in order to 
prevent even thin bands from cooling. Therefore, the 
subject matter of claims 1 and 3 involves an inventive 
step (PCT Article 33 (3) ) . 

3. Dependent claims 2 and 4 to 11 represent further 
embodiments of the subject matter of claims 1 and 3 , 
respectively, and thus likewise fulfill the PCT 
criteria with respect to novelty and inventive step 
(PCT Article 33(2) and (3)). 

4. There is no doubt as to the industrial applicability of 
the subject matter of claims 1 to 11 (PCT Article 33(4)) 
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VERTRAG UBES DIE INTERNATIONALE ZUSAMBENARBEIT AUF DEM 
W GEBIET DES PATENTWEsHs 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder AnwaJls 
41 464.re.sev 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP 03/14001 



REC'D 3 0 SEP 20(M 

WEITERES VORGEHEN ^jj^^ Ober lWu&fendung des inte^S aton 
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2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

" un|b%^ n* Beschreibungen, AnsprQchen 

B^r deV orgenorn m enenB 9 eric h t^ 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht-enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundiage des Bescheids 
Prioritat 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 9 
Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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El 


II 
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III 
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IV 
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ISI 


VI 
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VII 
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VIII 


□ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 

PRUFUNGSBERICHT Internationales Aktenzeichen PCT/EP 03/14 00 1 

I. Grundlage des Berichts 

■ -j 

1 ' 2!?^ international Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 

Aufforderung nach Artkel 14 hin vorgeiegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ate "ursprunalich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (RegelnYO. 16 and % 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1 " 17 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



Anspruche, Nr. 
1-11 



eingegangen am 11.09.2004 mit Schreiben vom 10.09.2004 



Zeichnungen, Blatter 

2/1 °" 1 0/1 0 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

eingegangen am 1 1 .09.2004 mit Schreiben vom 10.09.2004 



1/10 



2 * IJiSJIS^ Al,e Y orstehend 9enannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 

*S£2g£2£SS22ZL X. In der Sprache: zur Verf09Un9 bzw - ™">°" " s »' a <** 

D ?nach P Regel il'.U^^ 9, * di ° Zwecke der intematlonal ^ Recherche eingereicht worden let 

□ die Veroltentfchungssprache der internationalen Anmeldung (naoh Regel 48.3(b)). 

D word^Tsf (£^t^^ltir CkB ^ intemati0na,en VOr '^ en ^ ei "9 ereicht 

3 ' Em C ilKn«.i er in , de / int emationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefGhrt worderTdas: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

D nSLSfST 9, d u B ,* daS " a f htra 9 |ich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Qber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgeiegt. 

D ^nn^i^'^ d ! e c ° m P ute riesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgeiegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Ansprtiche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 D S^I^SS^^^^^-^" 

beLmge^ tter ' * SO ' Che And6mn9en enthalten > ist »*" ' hinzuweisen; sie sind diesem Bertcht 
6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

1. Feststellung 

Neuheit ( N ) Ja: Anspruche 1-11 

r-^. . . Nein: Anspruche 

Erfindensche Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-11 

rs ... . A Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1 -1 1 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Stog^s^^aasy" "" em " A " e - pct/ep 03/14001 

Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzunq 
dieser Feststellung 

v - 1 Es w'fd auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1: EP-A 0 593 398 



V.2 Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand der Anspruche 1 und 3 angesehen. 

Dokument D1 offenbart ein: 

Verfahren zum Warmwalzen von Bandern (60), wobei das Walzgut in einem 
Steckel-Walzgeriist (10) reversierend gewalzt wird und zwischen zwei Ofenhaspeln 
(12, 14), die jeweils zu einer Seite des Steckel-Walzgerustes (10) angeordnet sind 
mrttels Treibem (Fig. 1) gefordert wird, die zwischen dem jeweiligen Ofenhaspel (12' 
1 4) und dem Steckel-Walzgeriist (1 0) angeordnet sind, wobei das Walzgut geschopft 



Dokument D1 offenbart weiters eine: 

Anlage zum Warmwalzen von Bandern (60) mit einem Reversier- Steckel- 
Walzgeriist (10), dem beidseitig jeweils ein Ofenhaspel (12, 14) und zwischen 
Ofenhaspel (12, 14) und Steckel-Walzgeriist (10) ein Treiber (Fig. 1) zugeordnet ist 
sow.e mit einer Schere (16, 18) zum Schopfen, insbesondere zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 Oder 2. 



Der Gegenstand der Anspruche 1 bzw. 3 unterscherdet sich von dem aus D1 
bekannten Verfahren bzw. der aus D1 bekannten Vorrichtung dadurch, daB start 
zweier Schopfscheren nur eine einzige fliegende Schere verwendet wird. Der 
Gegenstand der Anspruche 1 und 3 ist somit neu (Art. 33(2) POT). 
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In nicht naheliegender Weise losen die Merkmale der Anspruche 1 und 3 mit Blick 
auf Dokument D1 die Aufgabe, den Zeitverlust beim Schopfen zu minimieren, um 
eine Auskuhlung auch fur diinne Bander zu vermeiden. Der Gegenstand der 
Anspruche 1 und 3 beruht somit auf einer erfinderischen Tatigkeit. (Art. 33(3) PCT). 



V.3 Die abhangigen Anspruche 2 und 4 bis 11 stellen weitere Ausgestaltungen des 
Gegenstandes der Anspruche 1 bzw. 3 dar und erfullen somit ebenfalls die Kriterien 
des PCT bezuglich Neuheit und erfinderischer Tatigkeit (Artikel 33(2)(3) PCT). 



V.4 Der Gegenstand der Anspruche 1 bis 11 ist ohne Zweifel gewerblich anwendbar 
(Artikel 33(4) PCT). 



Formblatt PCT/Beiblatl/409 (Blatt 2) (EPA-Aprtl 1997) 



E : EP03t40C 
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5 WO 2004 / 054730 PCT/ EP 2003 / 014001 



neue Patentanspriiche: 



1 . Verfahren zum Warmwalzen von Bandern, wobei das Walzgut in einem 
Steckel-Walzgerust (8) reversierend gewalzt wird und zwischen zwei O- 
fenhaspeln (9, 10), die jeweils zu einer Seite des Steckel-Walzgertistes 
(8) angeordnet sind, mittels Treibern (17, 18) gefdrdert wird, die zwi- 
schen dem jeweiligen Ofenhaspel (9, 10) und dem Steckel-Walzgerust 
(8) angeordnet sind, wobei das Walzgut geschopft wird. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Band wahrend des Reversierwalzens im Steckel-Walzgeriist 
(8) mittels einer einzigen fliegenden Schopfschere (20), die zwischen ei- 
nem Treiber (17) und dem Steckel-Walzgerust (8) angeordnet ist, ge- 
schopft wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet,. . 

dass die geschopften Bander in dem Steckel-Walzgerust (8) auf End- 
banddicken von 2 mm und kleiner gewalzt werden. 

3. Anlage zum Warmwalzen von Bandern mit einem Reversier-Steckel- 
WalzgerOst (8), dem beidseitig jeweils ein Ofenhaspel (9, 10) und zwi- 
schen Ofenhaspel (9, 10) und Steckel-Walzgerust (8) ein Treiber (17, 18) 
zugeordnet ist, sowie mit einer Schere zum Schopfen, insbesondere zur 
DurchfOhrung des Verfahrens nach einem der Ansprfiche 1. oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine einzige fliegende Schopfschere (20) zwischen einem Treiber 
(17) und dem Steckel-Walzgerust (8) angeordnet ist. 



IJ 
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Anlage nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schopfschere (20) eine Trommelmesser-Schopfschere mit einer 
sowohl oberen als auch unteren anstellbaren Messertrommel (28a, b) 
zum fliegenden Schnittdes Bandmaterials ist, wobei die jeweilige Mes- 
sertrommel (28a, b)zwischen einer vom Bandmaterial entfernten Positi- 
on wahrend des Walzbetriebs und einer Schneidposition verstellbar ist. 

Anlage nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in den Zwischenraum zwischen der jeweiligen Messertrommel (28a, 
b), die in die entfernte Position verfahren ist, und dem beabstandeten 
Bandmaterial ein Warmeschutzschirm (41a, b) einschwenkbar ist. 

Anlage nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der untere Warmeschutzschirm (41b) der unteren Messertrommel 
(28b) mit mindestens einer Tragrolle (47) fur das Bandmaterial ausgerus- 
tet ist, die im eingeschwenktem Zustand des Warmeschutzschirms (41b) 
ein Durchhangen des Bandes beim Durchlauf verhindern. 

Anlage nach einem der Anspriiche 5 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Kuhlvorrichtung vorgesehen ist zur Kuhlung der jeweiligen 
Messertrommeln mit einem Kuhlmedium, wobei der obere Warme- 
schutzschirm (41a) der oberen Messertrommel (28a) gleichzeitig als 
Kuhlmittel-Auffangrinne und Schutz des Bandmaterials dient. 

Anlage nach einem der Ansprtiche 5 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der jeweilige schwenkbare Warmeschutzschirm (41a, b) auf der 
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Achse der jeweiligen Messertrommel (28a, b) gelagert ist. 

Anlage nach einem der AnsprQche 4 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Messertrommeln (28a, b) mittels eines oberen und unteren 
Kniehebelsystems (24-27a, b) zwischen ausgeschwenkter Walzposition 
und angestellter Schneidposition verschwenkbar sind. 

Anlage nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das obere und untere Kniehebelsystem (24-27a, b) in einem ge- 
schlossenen Scherenrahmen (32) zusammengefasst ausgebildet sind. 

Anlage nach einem der AnsprOche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein unmittelbar neben der Schopfschere (20) angrenzender Roll- 
gangbereich zur Forderung des Bandmaterials durch die Schere durch 
zwei, jeweils unabhangige schwenkbare Rollgangeinheiten (42, 43) aus- 
gebildet ist, wobei zur Schopfendenableitung die jeweilige Rollgangein- 
heit (42, 43) aus der Horizontalen so verschwenkbar ist, dass das abge- 
schnittene Schopfende ohne Behinderung durch die Rollgangeinheit (42, 
43) frei nach unten fallen kann und dass anschlieftend die Rollgangein- 
heit (42, 43) weiter unter Beibehalten der vorherigen Schwenkrichtung 
bis zur Horizontalen verschwenkbar ist. 
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